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@ Tunnel zum Kuhlen, warmen Oder TrocKnen von Produkten der Nahrungsmitteh insbesondere der 
SUsswarenindustrte. 



@ Ein Tunnel zum KDhlen, Warmen Oder Trocknen 
von Produkten (22) der Nachrungsmittel-, insbeson- 
dere der SOJSwarenmdustrie ist mit. einem, insbeson- 
dere aus mehreren Absclinitten zusammengesetzten 
Tunnelboden (2), mit einer Mehrzahl hinterelnander 
angeordneter, selbsttragend ausgebildeter Hauben 
(5) mit umgekehrt U-formigem Querschnitt aus ge- 
schaumtem Hartkunststoff und mit einem in Langs- 
richtung durch den Innenraum (10) des Tunnels hin- 



durchgefDIirten Forderband (21) zur Aufnahme der 
Produkte (22) versehen. Zwischen den RSndern des 
Bodens (2) und den auf den Rander aufruiienden 
Schenketn (7) der Hauben (5) ist zu Abdichtzwecken 
ein Schiebefalz (9) gebildet. Im Bereich jeder Haube 
(5) zwischen den Randern des Bodens (2) und den 
Schenkeln (7) der Hauben (5) sind nach oben aus- 
hSngbare Scliarniere (13) auf belden Seiten des 
Tunnels 81) vorgesehen. 



CM 
< 

IN 
O) 
00 

in 
m 

CO 



CL 
lU 




18 19 9 2U 2 20 23 21 ^2 



Fig. 2 



Xerox Copy Centre 



1 



EP 0 395 897 A2 



2 



Die Erfindung bezieht sich auf einen Tunnel 
zum KQhIen, Warmen oder Trocknen von Produk- 
ten der Nahrungsmittel-, insbesondere der Sliflwar- 
eindustrie. mit einem insbesondere aus mehreren 
Abschnitten zusammengesetzten Tunneiboden. mit 
einer Melirzahl hintereinander angeordneter, selbst- 
tragend ausgebildeter Hauben mit umgekeiirt U- 
formigem Querschnitt aus gesdiSutem Hart-Kunst- 
stoff, wobei zwisclien den Randern des Bodens 
und den auf den Randem aufruhenden Sclienkein 
der Hauben zu Abdichtzwecken ein Schiebefaiz 
gebildet ist. und mit einem in Langsriclitung durch 
den Innenraum des Tunnels hindurchgefGtirten 
Forderband zur Aufnaiime der Produkte. Der Innere 
Aufbau des Tunnels, also die Anbringung und Ab- 
teilung von luft- oder wasserdurchstromten Kana- 
ten, insbesondere zu KOiilzwecken, und deren Auf- 
bau ist fUr die vorliegende Erfindung an sicli von 
untergeordneter Bedeutung. Es geht vielmelir um 
die Ausbildung und Anordnung der Wandung des 
Tunnels, die entweder aus einem durchgehenden 
Boden oder aus mehreren zusammengesetzten Ab- 
schnitten bestehen kann, wobei dieser Tunnelbo- 
den durch eine Mehrzahl hintereinander angeord- 
neter IHauben abgedeckt und damit ein sich in 
LSngsrichtung des hindurchgefUhrten FSrderbands 
erstreckender Tunnelinnenraum umschlossen ist. 

Bn Tunnel der ein gangs beschriebenen Art ist 
aus der EP-OS 144 456 bekannt. Die Hauben sind 
dabei bereits als Formteile aus geschSumtem Hart- 
kunststoff. insbesondere Polyurethan, ausgebiidet. 
so dai3 sie als selbsttragende Einheiten den Tun- 
nelboden Qberdecken. Zu Abdichtzwecken ist im 
Bereich beider Schenkel jeder Haube und des Bo- 
dens ein Schiebefaiz vorgesehen, der aus einer 
durchgehenden Rippe am Boden und einer korre- 
spondierenden Ausnehmung am freien Rand des 
Schenkels der Haube besteht Dieser Schiebefaiz 
ist uber die Uingsrichtung der Haube und somit 
auch Uber die Langsrichtung des Tunnels durchge- 
hend vorgesehen. Der Schiebefaiz dient zu Ab- 
dichtzwecken in LMngsrichtung. In Quen-ichtung ist 
zumindest in ]e eine Stimseite jeder Haube eine 
Uber den U-formigen Querschnitt durchgehende 
Dichtung eingelegt. Ober in Langsrichtung wirken- 
de Spanneinrichtungen werden die Hauben anein- 
andergeprei3t so daB damit Qber die eingelegten 
Dichtungen auch in Quenrichtung eine Abdichtung 
des Tunnels erfolgt. Die Hauben weisen im Bereich 
ihrer Stimseiten keine Oberdeckung auf. 

Bei jedem insbesondere in der SQJSwarenindu- 
strie eingesetzten Tunnel Ist von Zeit zu Zelt eine 
Reinigung des Innenraums des Tunnels erforder- 
lich, wobei sich diese Reinigung insbesondere auf 
die Bereiche des Tunnelbodens. aber auch auf die 
sonstigen Bnbauten, z. B. KGhlfiachen. Leitbleche 
u. dgl. beziehen kann. Auch der labyrinthartige 
Durchgang im Bereich des Schiebefalzes erfordert 



eine Reinigung. Es kommt nMmlich ohne Weiteres 
vor, dafl beispielsweise von durch den Tunnel ge- 
fOhrten Produkten Streugut. welches vorher aufge- 
streut war, wie gehackte NUsse, Puffreis, Haferflok- 

5 ken 0. dgl. von den Produkten wahrend des Durch- 
laufs auf dem Forderband im Tunnel herabfallen 
und dann im Innenraum abgelagert werden. Dies 
geschieht auch mit Fett enthaltenden Partikeln, bei- 
spielsweise Schokoladesplittern und anderen Be- 

70 standteilen, die von den Produkten wahrend des 
Durchlaufs durch den Tunnel abfallen oder von 
dem Forderband, welches auch haufig als Gitter- 
band ausgebiidet ist, in den Tunnelinnenraum ein- 
gebracht werden. Diese Fetteile werden bei IMnge- 

75 rem Verbleiben im Tunnel ranzig. Auch durch die 
KUhlluft eingeschleppte Staubpartikel u. dgl. kon- 
nen eine Reinigung des Tunnelinnenraums von Zeit 
zu Zeit erfordern. Wenn dies nicht geschieht, ist 
die erforderliche Hygiene nicht mehr eingehalten. 

20 Es kann auch erforderlich werden, beispielsweise 
zur ProduktQberwachung kurzfristig Einsicht in den 
Tunnelinnenraum nehmen zu mUssen, wobei auch 
die Probeentnahme von Produkten vorkommen 
kann. In jedem Fall ist es sehr wichtig, da/J der 

25 Innenraum eines solchen Tunnels zumindest zu 
Reinigungszwecken leicht zuganglich ist. 

Bei dem aus der EP-OS 144 456 bekannten 
Tunnel sind zwlschen jeder Haube und dem zuge- 
horigen Boden Spreizglieder vorgesehen, die aus 

30 anelnander angelenkten Hebein oder Laschen be- 
stehen, so daiS jede Haube bis Uber das Forder- 
band hinaus vom Boden abgehoben und hochge- 
stellt werden kann, damit der Innenraum zugang- 
lich wird. Es versteht sich, da0 zum Hochheben 

35 einer oder mehrerer Hauben die axiale Langsver- 
spannung der Hauben zuvor gelost werden mu/J. 
Infolge der fehlenden Oberdeckung der Hauben 
kann jedoch vorteiihaft jede beliebige Haube unab- 
hangig von den Nachbarhauben hochgehoben und 

40 Qber die Spreizglieder in der hochgehobenen Stel- 
lung gesichert werden. Damit ist vorteiihaft der 
Innenraum des Tunnels von beiden LSngsseiten 
des Tunnels her zuganglich. Diese beidseitige Zu- 
ganglichkeit ist sehr wichtig, da die Tunnel eine 

45 Breite bis in die GroBenordnung von 2 m aufweisen 
konnen, so daB eine Reinigung nur von einer Seite 
her bei solch brelten Tunneln nicht moglich ist. 
Nachteilig ist. 6aB zum Hochheben der Hauben 
zwei Bedienungspersonen erforderlich sind, um die 

50 Haube gemeinsam hochzuheben. Auch ist die An- 
ordnung, Ausbildung und Handhabung der Spreiz- 
glieder nicht problemlos. Sie bestehen in der Regel 
aus WIetall und mOssen zunSchst einmal an den 
aus geschSumten Hartkunststoff hergestellten Hau- 

55 ben montiert werden. Die Venwendung von Metall- 
teilen an einem solchen Tunnel ist aus warmetech- 
nischen Grtlnden immer nachteilig. Bereits die ord- 
nungsgemai3e Verankerung der Spreizglieder in 
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dem Kunststoffmaterial der Hauben ist nicht ein- 
fach. Far Tunnel mit geringer Tunnelbreite wQrde 
es durchaus genGgen, wenn die Hauben nureinsei- 
tig hochklappbar waren. weil dann die Reinigung 
auch der gegenOberliegenden Seite von einer Seit© 
aus moglich wSre. Dies ist bei den bekannten 
Hauben nicht moglich, weil die Hauben nur durch 
eine translatorische Bewegung hochgehoben war- 
den konnen. FOr manche Zwecke ware es auch 
sinnvoll, wenn die Hauben ganzlich von dem Bo- 
den abnehmbar waren. Auch dies ist hier ohne 
Demontage der Spreizglieder nicht moglich. 

Es ist weiterhin ein Tunnel bekannt. tei dem 
sowohl die Abschnitte des Tunnelbodens wie auch 
die Hauben aus geschaumtem Hartkunststoff be- 
stehen und keinerlei Metallteile aufweisen. Auch 
hier ist zu Abdichtzwecken ein Schiebefalz zwi- 
schen den Abschnitten des Bodens und den Hau- 
ben geblldet. Dleser Schiebefalz erfGllt infolge sei- 
ner geringen Ausdehnung quer zur Horizontalebene 
keinerlei Schamierwirkung. Er bildet ledigllch eine 
Labyrinthdichtung fOr den Innenraum des Tunnels. 
Die Hauben sind von dem Tunnelboden damit zwar 
abnehmbar, aber nicht kippbar. Die Abnehmbarkeit 
ergibt eine gute Zuganglichkelt von beiden Seiten 
des Tunnels, wie es zu Reinigungszwecken er- 
wunscht ist. Wahrend -einer solchen Reinigung 
mOssen jedoch die Hauben an anderer Stelle abge- 
stellt warden, beispielsweise auf einer Nachbarhau- 
be, die noch nicht entfemt ist oder auf dem Hallen- 
boden. Da hier auf Metallteile vollig verzichtet ist 
ergibt sich vorteilhaft ein geringes Gewicht der 
Haube mit einer einwandfreien Oberflache, die 
leicht sauberzuhalten ist und keine Winkel und 
Ecken aufweist. in denen sich Bakterien ansiedein 
konnten. AuBerdem ist auf diese Weise die Tunnel- 
wandung warmetechnisch optimal gestaltet, weil 
durch Metallteile gebildete WannebrOcken vermie- 
den werden. Die Abschnitte des Tunnelboden und 
auch die Hauben sind leicht herstelibar. Sie erfor- 
dern nach dem AufschSumen in der Form keinerlei 
Nacharbeit und es entfallt auch die Montage ir- 
gendweicher Metallteile. Nachteilig an den Hauben 
dieses bekannten Tunnels ist es, daJ3 die Hauben 
nicht einseitig hochgeklappt werden k5nnen. son- 
dern immer abgenommen werden mOssen. In der 
abgenommenen Steliung besteht eine gewisse Be- 
schadigungsgefahr fUr die Hauben. 

Es Ist weiterhin ein Tunnel bekannt, dessen 
Hauben zumindest teilweise aus Metall bestehen. 
Die Metallteile konnen in Form eines Haubenge- 
rasts vorliegen, welches mit Kunststoff ausge- 
schaumt ist, um den wamnetechnischen Bedingun- 
gen zu genOgen. Es ist auch bekannt, lackierte 
Stahlbleche In der inneren und SuJSeren OberflSche 
der Haube anzuordnen und den Zwischenraum 
auszuschaumen. Diese bekannten Hauben besitzen 
im Bereich der Stirnseite eine Oberdeckung, die zu 



Abdichtzwecken sinnvoll ist, jedoch den Nachtell 
hat. dafi nur jede zweite Haube un^hSngig von 
den Nachbarhauben allein hochgeklappt werden 
kann. Die Hauben sind zusatzlich mit Scharnieren 
6 ausgerUstet, die auf einer Seite des Tunnels, also 
im Bereich eines der beiden Schenkel des U-formi- 
gen Querschnitts der Haube angeordnet sind. Infol- 
gedessen lassen sich diese Hauben auch nur von 
einer Seite her aufschwenken, so dafl insbesondere 
TO bei breiten Tunnein eine Reinigungsmoglichkeit der 
anderen Seite, insbesondere Im Bereich des Schar- 
nlers, nicht mehr gegeben ist. Die Hauben lassen 
sich auch nicht abnehmen. was einen welteren 
Nachtell darstellt. Infolge des durch die Metallteile 
75 wesentlich hSheren Gewichts ist auch die Handha- 
bung belm Hochschwenken erschwert. Die Hauben 
sind jedoch in der hochgeschwenkten Steliung vor 
einer Beschadigung geschGtzt. Die Herstellung der 
Hauben und insbesondere die Anbrlngung der 
20 Scharniere ist aufwendig. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei- 
nen Tunnel der eingangs beschriebenen Art so 
auszubilden. dafi als Hauben FormkSrper aus ge- 
schaumten Hartkunststoff Verwendung finden kon- 
25 nen, die ohne Metallteile auskommen und bei de- 
nen trotzdem eine gute Zuganglichkelt. insbeson- 
dere zu Reinigungszwecken, von beiden Seiten her 
moglich ist. DarGberhinaus sollen die Hauben auch 
leicht abnehmbar sein. 
30 ErfindungsgemaC wird dies dadurch errelcht, 
dai3 im Bereich jeder Haube zwischen den Randern 
des Bodens und den Schenkein der Haube nach 
oben aushangbare Scharniere auf beiden Seiten 
des Tunnels vorgesehen sind. Damit wird vorteil- 
35 haft das bisher nicht mogliche wahlweise Hoch- 
schwenken einer Haube von der einen oder von 
der anderen Tunnelseite her mSglich, so daB nach- 
einander der Tunnelinnenraum auf der einen Seite 
und der anderen Seite leicht gereinigt oder Inspi- 
40 ziert werden kann. Beim Hochschwenken einer Sei- 
te der Haube wird das auf dieser Seite vorgesehe- 
ne Scharnier ausgehangt. wShrend das auf der 
anderen Seite vorgesehene Scharnier seine Schar- 
nierfunktion erfUllt und die Schwenkbewegung zu- 
45 laet. Gleiches gilt fGr den umgekehrten Fall. Dar- 
Gberhinaus aber ist es auch moglich, die Haube 
auf beiden Seiten gleichzeitig anzuheben, um sie 
bei einer translatorrschen Bewegung abzunehmen. 
Dann wird der gesamte Innenraum zugleich zu- 
50 ganglich. Die Hauben weisen vorteilhaft ein gerin- 
ges Gewicht auf, da sie im wesentlichen nur aus 
aufgeschSumtem Hartkunststoff bestehen. Wenn 
die ausklappbaren Scharniere aus Metall geblldet 
sind, so muC ein Bestandteil jedes Schamiers mit 
55 dem Boden und ein anderes Bestandteil mit der 
Haube verbunden werden. Vorteilhaft ist es natOr- 
lich, wenn auch die Scharniere aus Kunststoff be- 
stehen. In diesem Fall werden Warmedrucke ver- 
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mieden. 

Jedes aushSngbare Schamier kann aus einem 
rippenartigen Vorsprung am einen Teil, z. B. am 
Boden und einer nutartigen Vertiefung am anderen 
Teil, z. B. an dem Schenkel der Haube. bestehen. 
Dies ist eine besonders einfache Scharnierausbil- 
dung. die zudem noch den Vorteil erbringt, 6aB 
durch die nutartige Vertiefung an der Haube das 
Gewicht der Haube nicht vergroBert wird. NAflclntig 
Ist es. daB das Scliamier jedoch so ausgebildet ist, 
dai3 es einerseits veriafllich seine Sciiamierfunktion 
erfUllen kann. daB also das Scharnier In dieser 
Gebrauchslage die Haube mit dem Boden verbin- 
det und nur die Scliwenkbewegung urn die Schar- 
nieraclise zulaBt. so daJ3 die Haube beim Hoch- 
schwenken von diesem eingehangten Scharnier 
verlaBiich am Boden gehalten ist und niclit iierab- 
fallen kann. Andererseits muB aber das Scharnier 
auch ieicht nach oben aushebbar sein, damit die 
Haube wahlweise auf der einen oder anderen Selte 
hochgeschwenkt werden kann. 

Besonders vortellhaft ist es, wenn die Vor- 
sprOnge und die Vertiefungen integrale Bestandtei- 
ie der Abschnitte des Tunnelbodens und der Hau- 
ben sind. die bei der Formgebung mIt eingefonnnt 
sind. Dies vereinfacht und verblliigt die Herstellung 
erheblich und es ist vorteilhaft mSglich, Bestandtei- 
le des Schamiers bzw. der Schamiere vergleichs- 
weise groBflachig auszubiiden. Jegllche Nacharbeit, 
insbesondere Montage, von Metallteilen entfSllt. 

Eine erste Gruppe von Scharnieren kennzelch- 
net sich dadurch. da/J zwischen jedem Abschnitt 
des Tunnelbodens und jeder Haube auf jeder Seite 
des Tunnels mindestens zwei in LSngsrichtung im 
Abstand zueinander 5rtlich angeordnete und aus- 
gebildete aushangbare Scharniere vorgesehen. 
Diese Scharniere gehen also In Langsrichtung nicht 
durch. sondern sind drtlich ausgebildet, wobei sie 
etwa im Bereich des Schlebefalzes vorgesehen 
sein konnen. Der Schiebefalz muB auf jeden Fail 
durchgehend angeordnet sein. Die ortliche Schar- 
niere sind mit Spiel in LSngsrichtung ausgestattet. 
um einerseits die erforderlichen Warmebewegun- 
gen beim Ausdehnen bzw. Kontrahieren der Be- 
standteile des Tunnels zuzulassen und andererseits 
das Verspannen der Hauben in Langsrichtung zu 
ermoglichen. 

Eine andere Gruppe von insowelt noch vorteil- 
hafteren Scharnieren kennzeichnet sich dadurch, 
daB die aushangbaren Scharniere in Langsrichtung 
Ober eine Haube und einen Abschnitt des Tunnel- 
bodens durchgehend vorgesehen sind. Damit ent- 
steht der Vorteil, daB jeder Tunnelabschnitt und 
auch jede Haube in Langsrichtung durchgehenden. 
konstantbieibenden Querschnitt aufweisen kann. 
Die Hauben sind auch in der aufgeschwenkten 
Stellung durch das nicht-ausgehobene Scharnier 
sicher gehalten. Das Schamier stelit dabei zusStz- 



lich zu dem Schiebefalz gleichsam eine zweite 
Abdichtung dar, was ebenfails vortellhaft ist. 

Es Ist aber auch moglich. daB die durchgehen- 
den Schamiere zugleich auch zu Abdichtzwecken 
6 als Schiebefalz ausgebildet sind bzw. daB nur noch 
das aushebbare Scharnier vorgesehen ist, welches 
zugleich die Scharnierwirkung wie auch die Ab- 
dichtwirkung erbringt. Damit kann auf die geson- 
derte Anordnung von Schlebefalzen verzlchtet wer- 
70 den. Da die aushSngbaren Schamiere ohnehin gro- 
Ber als die bekannten Schiebefaize ausgebildet 
sein mOssen, ist auch der Labyrinthspalt zu Ab- 
dichtzwecken ohne Weiteres vergroBert und damit 
die Abdichtwirkung verbessert. 
T5 Zwischen jedem Schenkel der taube und dem 
Abschnitt des Tunnelbodens konnen den Auf- 
schwenkwinkel der Haube begrenzende Anschlage 
vorgesehen sein, die dem Benutzer anzeigen. daB 
nach dem Hochschwenken einer Seite der Haube 
20 der ordnungsgemaBe vorgesehene Aufschwenkwin- 
kel erreicht ist und die Aufschwenkbewegung damit 
beendet Ist. Damit wird der Gefahr entgegenge- 
wirkt. daB durch allzu weites Aufschwenken der 
Hauben auch das auf der gegentlberiiegenden Sei- 
25 te des Tunnels vorgesehene Scharnier versehent- 
lich ausgehangt werden konnte. 

Jeder Rand des Abschnitts des Tunnelbodens 
kann von einem als durchgehende Griffleiste aus- 
gebildeten Fortsatz an jedem Schenkel der Haube 
30 abgedeckt sein. Es entfallt damit die gesonderte 
Anordnung bzw. Einformung von Griffmulden oder 
Griffleisten an der Haube. Der aus warmetechni- 
schen GrUnden sinnvolle Fortsatz, der den Tunnel- 
boden seitlich zumindest tellweise Qberdeckt, kann 
35 gleichzeitig die Funktion einer Griffleiste erhalten, 
was nicht nur In der Handhabung Vorteile bringt, 
sondern auch asthetisch befriedigend ist. 

Jede Haube kann beidseitig mit den Auf- 
schwenkwinkel sichemden ausklappbaren StUtzsta- 
40 ben versehen sein. Diese StutzstSbe konnen an 
der Haube angeordnet sein oder auch am Tunnel- 
boden. Es ist moglich. die Stutzstabe auch lose zu 
handhaben und nur in der hochgeschwenkten Stel- 
lung zwischen Tunnelboden und Haube einzubrin- 
45 gen. 

Die Erfindung wird anhand bevorzugter Ausfuh- 
rungsbeispiele welter erlSutert und beschrieben. Es 
zeigen: 

Figur 1 eine perspektivische Ansicht eines 

50 Tunnels, 

Rgur 2 eine Stirnansicht in einen Tunnel, 
teilweise geschnitten, in zwei Steliungen anhand 
von Halbschnitten. 

Rgur 3 eine Draufsicht auf den Tunnelboden 
55 gemaB der AusfOhrungsform der Figur 2, 

Rgur 4 eine Draufsicht von unten auf die 
zugehbrige Haube, 

Figur 5 eine Stirnansicht einer weiteren Aus- 
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fOhrungsform des aushMngbaren Scharnier$, efwa 
in natGrJlcher GrSfla, 

Rgur 6 eine ahnliche Darstellung wie Rgur 5 
bei einer weiteren AusfUhrungsform und 

Figur 7 schlieBIich ©in© l©tzt© Ausftihrungs- 5 
form des aushSngbaren Scharniers. 

Figur 1 zeigt Uberslchtsma^ig die wesentiichen 
Teiie eines Tunnels 1. Der Tunnel 1 besitzf einen 
Tunnelboden 2, der entweder In LSngsrichtung 3 
durchgehend ausgebildet sein kann Oder aus meh- to 
reren Abschnitten 4 zusammengesetzt 1st. Dem 
Tunnelboden 2 sind Hauben 5 2ugeordn©t, die hin- 
terelnander in Langsriclitung 3 vorgeselien sind. 
Jede Haube 5 weist im wesentlichen eInen umge- 
kehrt U-fomnigen Querschnitt auf, ist ais ge- 75 
scliaumter Formkorper aus Hartkunststoff, insbe- 
sondere aus Polyuretiian, ausgebildet und ist sym- 
metriscli zu einer vertikalen LSngsnnittelebene aus- 
gebildet. Jede IHaube 5 weist eIne Im wesentliciien 
horizontal verlaufende Haubendecke 6 auf, von der 20 
nach unten zwef Sctienkel 7 abstehen, deren freier 
Rand 8 auf dem Tunnelboden 2 im Randbereich 
aufruht. In diesem Bereicli ist zwischen den Sclien- 
k6ln 7 und dem Tunnelboden 2 ein Schiebefalz 9 
gebildet, der hier, wie erslcfitlicli. aus einer Rund- 25 
rippe am Tunnelboden 2 und einer korrespondie- 
renden Vertiefung im Rand 8 der Sclienkel 7 be- 
steht. Damit wird ein labyrinthartiger Spalt gebildet. 
der zu Abdichtzwecken eines von der Haube 5 
Oberspannten und von dem Tunnelboden 2 abge- so 
sciiiossenen Innenraums 10 dient. Die Hauben 5 
weisen senkrecht zu der Langsrichtung 3 glatte 
StirnflSchen 11 auf. sind also ohne Oberdeckung 
direkt nebeneinander bzw. hintereinander angeord- 
net. Im Bereich mindestens einer der beiden Stim- as 
flachen 11 ist jede Haube 5 mit einer U-formig 
umlaufenden, in eine Nut eingelegten Dichtung 12 
(Rgur 2) versehen. Ober niclit dargestellte AnpreU- 
einrichtungen werden die Hauben 5 In Langsrich- 
tung 3 zusammengespannt bzw. zusammenge- aq 
drOckt, so daiJ zwischen den Hauben 5 die erfor- . 
derliche Dichtung gewahrleistet ist. 

Bei der in den Rguren 1 bis 4 dargestellten 
AusfOhrungsfomi list neben der Ausbildung des 
Schlebefalzes 9, die aufgrund ihrer geringen verti- 45 
kalen. Erstreckung keine ScharnierfunktiOn erfullen 
kann, an beiden Seiten des Tunnels 1, also im 
Bereich beider Schenkel 7 bzw. Rander 8 der 
Hauben 5 je eine aushSLngbare Scharnlerausbildung 
vorgesehen. Es handelt sich hierbel urn ortilch 50 
angeordnete aushangbare Schamiere 13, von de- 
nen jedes aus einem als Kunststoffblock ausgebil- 
deten. rippenartigen Vorsprung 14, der, wie Rgur 3 
zu erkennen gibt. nur eine geringe Ausdehnung in 
Langsrichtung. 3 aufweist und einer nutfonnnigen 65 
Vertiefung 15 im Rand 8 der Haube 5 besteht. Aus 
den Rguren 3 und 4 ist die relative Lage der 
beiden ortlich ausgebildeten und aushSngbaren 



Schamiere 13 ersichtlich. Jede Haut>e 5 ist damIt 
insgesamt mit vier solcher Scharniere 13 versehen. 
Rgur 2 zeigt die Ausbildung des Scharniers 13 im 
Querschnitt. Es ist auch erkennbar, dafl das Schar- 
nier 13 in vertikaler Richtung eine erheblich gro Ce- 
re Erstreckung aufweist als der Schiebefalz 9. Auch 
die Vertiefungen 15 sind in Langsrichtung 3 ianger 
als die VorsprOnge 14, damit das erforderliche 
Spiel in LSngsrichtung 3 gewahrleistet ist. Im Be- 
reich jedes Schenkels 7 ist nach au/Jen ein den 
Tunnelboden 2 seitlich Oberdeckender Fortsatz 16 
gebildet, der in einer Griffleiste 17 endet, mit deren 
Hitfe jede Haube 5 nach dem L6sen der in LSngs- 
richtung 3 wirkenden Spanneinrichtung auf jeder 
Seite des Tunnels wahiweise hochgeschwenkt wer- 
den kann, wie dies anhand der Figur 2 im rechten 
Halbschnttt verwirklicht ist. Beim Hochschwenken 
werden die beiden auf der iinken Seite angeordne- 
ten Scharniere 13 ausgehoben, wahrend die beiden 
auf der rechten Seite liegenden Schamiere die 
Haube 5 an dem Tunnelboden 2 sichern und nur 
die Schwenkbewegung zulassen. Zur Begrenzung 
der Schwenkbewegung ist innen an dem Fortsatz 
16 ein Anschlag 18 gebildet, der mit einer Kante 19 
an dem Tunnelboden 2 zusammenarbeitet, so dai3 
auf diese Art und Weise der Verschwenkwinkel 
zugelassen und andererseits ein Uberschreiten des 
Schwenkwinkels verhindert wird. 

Wie Figur 2 zu erkennen gibt, kann der Innen- 
raum 10 des Tunnels 1 In ganz verschiedener 
Weise aufgebaut und unterteilt sein. Es ist hier ein 
Beispiel dargestellt. Auf dem Tunnelboden 2 ist ein 
KGhlwasserkanal 20 montiert. der von KOhlwasser 
durchstromt wird. Auf diesem KGhlwasserkanal 20 
ist ein Forderband 21 gelagert, welches in Langs- 
richtung 3 angetrleben und durch den Innenraum 
10 bewegt wird. Auf dem Forderband 21 liegen die 
Produkte 22. beisplelsweise Schokoladeriegel. Es 
kann ein Blech 23 mit randseitiger Dichtung 24 
vorgesehen sein, urn den Innenraum 10 oberhalb 
der Produkte 22 in zwei voneinander abgetrennte 
Raume zu untertellen, durch die je nach der Aus- 
bildung und Anwendung des Tunnels 1 Luft hin- 
durchgefOhrt werden kann. Das Blech 23 kann ent- 
weder auf dem Tunnelix)den 2 montiert und aufge- 
lagert sein, oder aber auch in der Haube 5 veran- 
kerl sein. In. ersterem Fall ist es moglich, im Innen- 
raum 10 seitlich an den Schenkeln 7 StDtzstabe 25 
anzuordnen, die in hochgeschwenktem Zustand der 
Haube 5 herausgeklappt werden konnen und die 
abgeschwenkte Stellung sichem, so'dajS der Innen- 
raum 10 fCir Reinigungs- und Inspektlonszwecke 
zuganglich ist. Gleiches gilt umgekehrt fOr die an- ' 
dere Seite des Tunnels 1, Die aushangbaren 
Scharniere 13 ermoglichen es andererseits, jede 
Haube 5 auf beiden Seiten an den Griffleisten 17 
zu ergreifen und gleichzeitig auszuheben. Auf die- 
se Art und Weise kann die Haube 5 gSnzIich 
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abgenommen werden, so daJ5 der Innenraum 10 
damit noch vollst3ndiger zugMnglich wird, auch bei- 
spielsweise oberhalb des Blechs 23. Die Ausbil- 
dung von ortlichen Scharnieren 13 kann. sofem die 
VorsprOnge 14 nicht unmittelbar in der Form fUr e 
die Herstellung der Abschnitte 4 mit ausgeformt 
werden, eine gewisse Befestigungs-Naciiarbeit er- 
fordern. die in den Figuren 2 und 4 durcli Nieten o. 
dgl. angedeutet ist 

Noch vorteilliafter sind die AusfOhmngsfonmen, to 
die anhand der Figuren 5 bis 7 verdeutlicht wer- 
den, Es handelt sich hierbei um Uber die Lange 
der Haube 5 in Langsriciitung 3 durcligehend aus- 
gebildete austiangbare Schamiere 26 aus einem 
durchgehenden rippenartigen Vorsprung 27 an is 
dem Tannelboden 2. der nach oben abstehend 
vorgesehen ist. Der Vorsprung 27 Icann auf seiner 
dem Sclienkel 7 zugekehrten Seite abgeaindet 
sein. wie dies durch eine gewolbte Fiache 28 ver- 
deutlicht ist. Im Rand 8 des Schenkeis 7 ist jeweils 20 
eine nutartige Vertlefung 29 ausgeblldet, die kon-e- 
spondierend zu dem Vorsprung 27 bzw. der RSche 
28 ausgebildet ist Zwischen dem Vorsprung 27 
und der Vertiefung 29, die grundsatzllch auch in 
umgekehrter Anordnung bzw. Verteilung zwischen 25 
Tunnelboden 2 und Haube 5 angeordnet sein 
konnten, winj hier nicht nur das aushangbare 
Schamier 26. sondern zugleich auch der Schiebe- 
falz 9 gebildet, d. h. der Dichtspalt im Schamier 26 
steilt gleichzeitig die Abdichtung des Innenraums 30 
10 des Tunnels 1 nach auflen dar. In gestrichelter 
LinienfUhrung ist die Stellung des Scharniers 26 
dargestellt, welches nicht ausgehoben ist und seine 
Schamierfunktion erfOllt, wenn das an der gegen- 
Uberiiegenden Seite der Haube 5 vorgesehene 35 
Schamier 26 ausgehoben und die Haube 5 damit 
auf der anderen Seite hochgeklappt ist. 

Rgur 6 zelgt eine AusfOhrungsform. bel wel- 
cher das aushangbare Schamier 26 einen Vor- 
sprung 27 aufweist. der der Vertiefung 29 zuge- 4o 
kehrt kantig ausgebildet ist Die Vertiefung 29 kann 
wiederum abgerundet ausgebildet sein. In diesem 
Bereich ist hier jedoch Luft bzw. Spiel 30 vorgese- 
hen, so dai3 der Schiebefalz 9 im Bereich eines 
inneren Fortsatzes 31 vorgesehen ist. Erst beim 45 
Hochschwenken wird das Spiel 30 in dem gegen- 
Oberliegenden Scharnier 26 beseitigt und das 
Schamier kann seine Schamierfunktion erfOllen. 

Bei der Ausfuhrungsform gemsiJS Rgur 7 weist 
der Vorsprung 27 des aushangbaren Scharniers 26 so 
eine kreisbogenformig gewolbte OberflSche auf, 
die sich zumindest an der dem Innenraum 10 zu- 
gekehrten Seite um etwas mehr als 180* erstreckt, 
so dafi hier eine geringfOgige Hinterschneidung 32 
gebildet ist, mit weicher der Schenkel 7 der Haube 65 
5 nach dem Herabschwenken der Haube 5 in Rich- 
tung auf den Tunnelboden 2 gleichsam einrastet. 
Es versteht sich, da0 die Hinterschneidung 32 nur 



geringfOgig und nur innerhaib der von der Elastizi- 
tMt des Materials der Haube 5 und des Tunnelbo- 
dens 2 bereitgestellten Grenzen vorgesehen ist. 
Das Ausheben des Scharniers 26 geschieht dann 
auch unter Oberwindung einer kleinen Kraftschwel- 
le. Andererseits wird durch diese Ausbildung die 
normale Schamierfunktion begunstigt Auch hier ist 
die Schamierfunktion und die Funktion des Schie- 
befalzes in einem Bauelement verwirklicht Be- 
zugszelchenliste: 

1 = Tunnel 

2 = Tunnelboden 

3 = Langsrichtung 

4 = Abschnitt 

5 = Haube 

6 = Haubendeckel 

7 = Schenkel 

8 = Rand 

9 = Schiebefalz 
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Innenraum 


11 




Stirnfiache 


12 




Dichtung 


13 




ortliches Schamier 


14 




Vorsprung 


15 




Vertiefung 


16 




Fortsatz 


17 




Griffleiste 


18 




Anschlag 


19 




Kante 


20 




KOhlwasserkanal 


21 




Forderband 


22 




Produkt 


23 




Blech 


24 




Dichtung 


25 




StOtzstab 


26 




durchgehendes Scharnier 


27 




Vorsprung 


28 




RSche 


29 




Vertiefung 


30 




Spiel 


31 




Fortsatz 


32 




Hinterschneidung 



Anspruche 

1. Tunnel zum KOhlen. V^armen Oder Trocknen 
von Produkten der Nahrungsmittel-, insbesondere 
der SUfiwarenindustrie, mit einem insbesondere 
aus mehreren Abschnitten (4) zusammengesetzten 
Tunnelboden (2). mit einer Mehrzahl hintereinander 
angeordneter, selbsttragend ausgebildeter Hauben 
(5) mit umgekehrt U-f6rmigem Querschnrtt aus ge- 
schSumtem Hartkunststoff, wobei zwischen den 
Randern des Bodens (2) und den auf den Randern 
aufruhenden Schenkein (7) der Hauben (5) zu Ab- 
dichtzwecken ein Schiebefalz (9) gebildet ist, und 
mit einem in l-Mngsrichtung (3) durch den Innen- 
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raum (10) des Tunnels (1) hindurchgefOhrten F6r- 
derband (21) zur Aufnahme der Produkte (22). da- 
durch gekennzeichnet daiS im Bereich jeder Haube 
(5) zwischen den Randern des Bodens (2) und den 
Schenkel (7) der Haube (5) nach oben aushangba- 6 
re Scharniere (13, 26) auf beiden Seiten des Tun- 
nels (1) vorgesehen ist. 

2. Tunnel nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet. da/5 jedes aushangbare Scharnier (13. 26) 

aus einem rippenartigen Vorsprung (14. 27) am to 
einen Teil. beispielsweise am Boden (2) und einer 
nutartigen Vertiefung (15, 29) am anderen Teil, 
B. am Schenkel (7) der Haube (5), besteht. 

3. Tunnel nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, da0 die VorsprOnge (14, 27) und die i5 
Vertiefungen (15, 29) integrale Bestandteile der Ab- 
schnltte (4) des Tunnelbodens (2) und der Hauben 

(5) sind, die bei deren Formgebung mit eingeformt 
sind. 

4. Tunnel nach Anspruch 1 bis 3, dadurch 20 
gekennzeichnet, dai3 zwischen jedem Abschnitl (4) 

des Tunnelbodens (2) und jeder Haube (5) auf 
jeder Seite des Tunnels (1) mindestens zwel in 
LSngsrichtung (3) im Abstand zueinander ortlich 
angeordnete und ausgebiidete aushangbare Schar- 25 
niere (13) vorgesehen sind. 

5. Tunnel nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dai3 die ortlichen Scharniere (13) mrt 
Spiel in Langsrichlung (3) ausgestattet sind. 

6. Tunnel nach Anspruch 1 bis 3, dadurch 30 
gekennzeichnet, 6aB die aushMngbaren Scharniere 

(26) in Langsrichtung (3) Ober eine Haube (5) und 
einen Abschnitt (4) des Tunnelbodens (2) durchge- 
hend vorgesehen sind. 

7. Tunnel nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 36 
zeichnet, dafi die durchgehenden Scharniere (26) 
zugieich auch zu Abdichtzv\recken als Schiebefalz 

(9) ausgebiidet sind. 

8. Tunnel nach Anspruch 4 oder 6. dadurch 
gekennzeichnet. dafl zwischen jedem Schenkel (7) 40 
der Haube (5) und dem Abschnitt (4) des Tunnel- 
bodens (2) den Aufschwenkwinkei der Haube (5) 
begrenzende Anschlage (18, 19) vorgesehen sind. 

9. Tunnel nach Anspruch 4 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB jeder Rand des Abschnitts (4) 45 
des Tunnelbodens (2) von einem als durchgehende 

Griff leiste (17) ausgebildeten Fortsatz (16) an je- 
dem Schenkel (7) der Haube (5) abgedeckt ist. 

10. Tunnel nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, da& jede so 
Haube (5) beiseitig mit den Aufschwenkwinkei si- 
chemden ausklappbaren StOtzstaben (25) versehen 

ist. 
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